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AGUJAS DE FIELTRAR CON
PARTE DE TRABAJO CONICA
IDEAL PARA EL PUNZONADO
DE MATERIAL DE RECICLAJE

Punzonado uniforme y una rotura de agujas estan sometidas a elevados esfuer-
agujas mucho menor. zos de flexion, la rotura de agujas se redu-

ce al minimo.

En comparacion con las agujas con parte Para el usuario, la utilizacion de agujas de
de trabjo estandar, las agujas de fieltrar fieltrar con parte de trabajo conica signifi-
de Groz-Beckert con parte de trabajo ca menos tiempo de paro de la maquinayy,
conica se caracterizan por su estabilidad en consecuencia, la garantia de una pro-
sensiblemente mayor. Precisamente en la duccién sin problemas y mas rentable.

fabricaciéon de productos en los que las
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VENTAJAS DE LA AGUJA DE FIELTRAR CON PARTE DE TRABAJO CONICA

Parte de trabajo

Las ventajas de las agujas de fieltrar

con parte de trabajo conica radican ante
todo en su mayor estabilidad.

El tipo de punta delgada y larga reduce la
fuerza de penetracidn inicial al minimo;
la transicion alargada entre la parte de
trabajo y la parte intermedia contribuye
también decisivamente a alargar la vida

de estas agujas.

Ejemplos

609451

15 x 19 x 31/2 M332 G 53012

609461

15 x 20 x 312 M332 G 53017

609401

15x 16 x32x 312 R332 G 53017

609871

15x 16 x 36 x3 R222 G 53017

609821

15x 16 x40 x 312  R222 G 53017
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Parte de trabajo y forma de la barba

Forma de la barba

Minimos danos de las fibras y del material
de base, una resistencia claramente mejor
de los productos asi como un ligado mejor
de las fibras y un punzonado 6ptimo son
las ventajas de las agujas de fieltrar con
forma de barba RF. Los lados redondeados

de la barba en el sector de la superficie

Aplicaciones

El principal campo de aplicacion de las
agujas de fieltrar con parte de trabajo
conica es el sector del reciclaje — por
ejemplo, el punzonado de deshechos de
tejedurias asi como el punzonado de
fibras residuales de la industria del vesti-
do. Los productos fabricados son rellenos
para colchones, revestimientos para sue-
los, materiales de relleno y aislamiento
asi como tapizados para la industria del
mueble.

En los productos de categorias de pesos
superiores, 1.000 g/m? y mas, es recomen-
dable emplear de modo general agujas de
fieltrar conicas. Estas son especialmente
adecuadas para el punzonado de fibras de
algodon, lana, aramidas como Kevlar o
Nomex asi como mezclas de, por ejemplo,

fibras sintéticas y regeneradas.

delantera tratan cuidadosamente las fibras,
impiden danos en el tejido y aumentan la
vida media de las agujas. La parte de tra-
bajo conica aumenta la estabilidad, la for-
ma de la barba RF trata cuidadosamente
las fibras e impide que se dane el material

de base.

Estabilidad de las agujas conicas
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También en el sector més fino, como en la
produccién de geotextiles y fieltros para
filtros asi como en el prepunzonado, la
utilizacion de agujas de fieltrar con parte
de trabajo conica reduce la rotura de agu-
jas y se obtiene una calidad superior del
producto.
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